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KUTSE GRUPP
Metalli töötlemine ja metallitoodete tootmine
KEEVITAJA, tase 3 ja tase 4
Kutsestandard on dokument, milles kirjeldatakse tööd ning töö edukaks tegemiseks vajalike oskuste, teadmiste ja hoiakute kogumit ehk kompetentsusnõudeid. Kutsestandardeid kasutatakse õppekavade koostamiseks ja kutse andmiseks.

	Kutsenimetus
	Eesti kvalifikatsiooniraamistiku (EKR) tase
	Kutsenimetus
	Eesti kvalifikatsiooniraamistiku (EKR) tase

	Keevitaja, tase 3 
	3
	Keevitaja, tase 4
	4

	

	
Osakutse nimetus
	Eesti kvalifikatsiooniraamistiku (EKR) tase

	
	Poolautomaatkeevitaja, tase 4
	4

	
	
	Inglise keeles 

	
	
	Semi-automatic welder, EstQF Level 4

	
	Käsikaarkeevitaja, tase 4
	4

	
	
	Inglise keeles

	
	
	Manual arc welder, EstQF Level 4

	
	TIG-keevitaja, tase 4
	4

	
	
	Inglise keeles

	
	
	TIG-welder, EstQF Level 4





A-osa 
KUTSEKIRJELDUS

	A.1. Töö kirjeldus 
	A.1. Töö kirjeldus 

	Keevitajad töötavad keevistooteid või -konstruktsioone valmistavates ettevõtetes. 
 
3. taseme keevitaja keevitab termotöötlust mittevajavaid keevisõmbluseid poolautomaatkeevitusprotsessiga (MAG 135). Keevitatavateks materjalideks on hästi keevitatavad süsinikterased  
 
3. taseme keevitaja täidab stabiilseid tööülesandeid tavaolukordades, vajadusel juhiste alusel. 
 
Tavaliselt töötab ta töörühma liikmena, mõningatel juhtudel ka iseseisvalt, nt töödel, milles ta on varem osalenud.  
 
Keevitaja peab olema valmis töötama piiratud liikuvusega asendites ja erinevate temperatuuridega sh suure temperatuurikõikumisega keskkondades. Ohuteguriteks on toksilised keevitusgaasid, elektrilöök (pingestatud metallosad), kuumad pinnad, UV kiirgus, mehaanilised vigastused, raskete elementide käsitsemine. Tööülesannete täitmine võib nõuda füüsilist pingutust. Riskide maandamiseks tuleb kasutada tööks vajalikke isikukaitsevahendeid. 
 
Kutsealal kehtestatud kutsed 
Koostatud on kõrgema taseme kutsestandard Keevitaja, tase 4 
	Keevitajad töötavad keevistooteid või -konstruktsioone valmistavates ettevõtetes.  
4. taseme keevitaja keevitab dünaamiliselt koormatud, karastuvaid ja termotöötlust vajavaid keevisõmbluseid. Töös on kasutusel poolautomaat (MAG 135), käsikaar (MMA 111) või sulamatu elektroodiga kaarkeevituse (TIG 141) keevitusprotsessid. Keevitatavateks materjalideks on hästi  ja keskmiselt keevitatavad terased. 
 
4. taseme keevitaja täidab tööülesandeid muutuvates olukordades, töötades töörühma liikmena või iseseisvalt. 
Keevitaja peab olema valmis töötama piiratud liikuvusega asendites ja erinevate temperatuuridega sh suure temperatuurikõikumisega keskkondades. Ohuteguriteks on toksilised keevitusgaasid, elektrilöök (pingestatud metallosad), kuumad pinnad, UV kiirgus, mehaanilised vigastused, raskete elementide käsitsemine. Tööülesannete täitmine võib nõuda füüsilist pingutust. Riskide maandamiseks tuleb kasutada tööks vajalikke isikukaitsevahendeid.  

Kutsealal kehtestatud kutsed 
Koostatud on madalama taseme kutsestandard Keevitaja, tase 3 


	A.2. Tööosad 
	A.2. Tööosad 

	Kohustuslikud tööosad

A.2.1. Süsinikterase poolautomaatkeevituse (135 MAG) ettevalmistamine
A.2.2. Keevitavate detailide koostamine
A.2.3. Süsinikterase poolautomaatkeevitamine (135 MAG) 
A.2.4. Lõpptoote kvaliteedi hindamine 
 

	Kohustuslikud tööosad

A.2.1. Terase keevitustööde ettevalmistamine
A.2.2. Keevitavate detailide koostamine
A.2.3. Lõpptoote kvaliteedi hindamine

Valitavad tööosad 

A.2.4. Terase poolautomaatkeevitamine (135 MAG) 
A.2.5. Terase käsikaarkeevitamine (111 MMA)
A.2.6. Terase TIG-keevitamine (141 TIG)


	A.3. Kutsealane ettevalmistus
	A.3. Kutsealane ettevalmistus

	Keevitajaks saab õppida kutseõppeasutuses, täiskasvanute tööalase koolituse kursustel või töökohal. 

	Keevitajaks saab õppida kutseõppeasutuses, täiskasvanute tööalase koolituse kursustel või töökohal. 

	A.4. Enamlevinud kutsenimetused
	A.4. Enamlevinud kutsenimetused

	Keevitaja, keevitaja-koostelukksepp, keevitaja-koostaja, keevitusoperaator, koostekeevitaja

	Keevitaja, keevitaja-koostelukksepp, keevitaja-koostaja, keevitusoperaator, koostekeevitaja

	A.5. Regulatsioonid kutsealal töötamiseks 
	A.5. Regulatsioonid kutsealal töötamiseks

	Tuletöö tegemisele esitatavad nõuded on sätestatud tuleohutuse seaduse §-s 13 ja selle alusel kehtestatud määruses. Majandustegevusena tuletööd tegevale isikule esitatavad nõuded tulenevad tuleohutuse seaduse §-st 14. 

	Tuletöö tegemisele esitatavad nõuded on sätestatud tuleohutuse seaduse §-s 13 ja selle alusel kehtestatud määruses. Majandustegevusena tuletööd tegevale isikule esitatavad nõuded tulenevad tuleohutuse seaduse §-st 14.

	A.6. Tulevikuoskused
	A.6. Tulevikuoskused

	Teave oskuste ja trendide kohta, mille tähtsus valdkonnas kasvab. 
Keevitaja tööd mõjutavad uute materjalide, digitaliseeritud keevitusseadmete ja töökäskude, tehnoloogiate, automatiseeritud ja robotiseeritud lahenduste kasutuselevõtt. Seetõttu muutub olulisemaks oskus seadmeid teadlikult kasutada ja seadistada, mõista erinevate materjalide omadusi ning valida tööülesandele sobivad töövõtted, lähtudes keevitusprotseduurist, kvaliteedinõuetest ja tootmiskeskkonna eripärast. 
 
Oluliseks muutub ohutu ja kvaliteetse töö tegemine muutuvas tootmiskeskkonnas, sh töö- ja isikukaitsevahendite teadlik kasutamine, keevitustöödega seotud riskide märkamine ning töökoha korrashoid. Keevitajalt eeldatakse järjest paremat arusaamist tootmisprotsessi põhietappidest, valmistatava toote kasutusotstarbest ja kvaliteedinõuetest. 
Kasvab vajadus rakiste, šabloonide ja muude abivahendite kasutamise ning vajadusel ka nende ettevalmistamise või kohandamise järele. 
 
	Teave oskuste ja trendide kohta, mille tähtsus valdkonnas kasvab. 
Keevitaja tööd mõjutavad uute materjalide, digitaliseeritud keevitusseadmete ja töökäskude, tehnoloogiate, automatiseeritud ja robotiseeritud lahenduste kasutuselevõtt. Seetõttu muutub olulisemaks oskus seadmeid teadlikult kasutada ja seadistada, mõista erinevate materjalide omadusi ning valida tööülesandele sobivad töövõtted, lähtudes keevitusprotseduurist, kvaliteedinõuetest ja tootmiskeskkonna eripärast. 
 
Tähtsustub laiem arusaam töö-, tootmis- ja tööstusprotsessidest, sh sellest, kuidas keevitustöö kvaliteet mõjutab koostu, lõpptoote töökindlust ja toote elukaart. Olulisemaks muutub oskus märgata tööprotsessis esinevaid kõrvalekaldeid, ennetada kvaliteedivigu ning teha ettepanekuid töökorralduse, ohutuse või töövahendite kasutamise parendamiseks. 
 
Kasvab vajadus rakiste, šabloonide ja muude abivahendite kasutamise ning vajadusel ka nende ettevalmistamise või kohandamise järele.  





B-osa 
KOMPETENTSUSNÕUDED

	B.1. Kutse struktuur
	B.1. Kutse struktuur

	Kutse keevitaja, tase 3 koosneb üldoskustest B.2 ja kohustuslikest kompetentsidest B.3.1 – B.3.4. 

Kutse taotlemisel on nõutav tõendada üldoskused B.2 ja kohustuslikud kompetentsid B.3.1 - B.3.4.

	Kutse Keevitaja, tase 4 koosneb üldoskustest B.2, kohustuslikest kompetentsidest B.3.1–B.3.3 ja valitavatest kompetentsidest B.3.4–B.3.6.
Kutse taotlemisel tuleb tõendada üldoskused B.2, kohustuslikud kompetentsid B.3.1–B.3.3 ning vähemalt kaks valitavat kompetentsi B.3.4–B.3.6.

Keevitaja, tase 4 kutses on järgmised osakutsed:

Poolautomaatkeevitaja, tase 4 osakutse
Osakutse taotlemisel tuleb tõendada üldoskused B.2, kohustuslikud kompetentsid B.3.1–B.3.3 ning valitav kompetents B.3.4 Terase poolautomaatkeevitamine.

Käsikaarkeevitaja, tase 4 osakutse
Osakutse taotlemisel tuleb tõendada üldoskused B.2, kohustuslikud kompetentsid B.3.1–B.3.3 ning valitav kompetents B.3.5 Terase käsikaarkeevitamine.

TIG-keevitaja, tase 4 osakutse
Osakutse taotlemisel tuleb tõendada üldoskused B.2, kohustuslikud kompetentsid B.3.1–B.3.3 ning valitav kompetents B.3.6 Terase TIG-keevitamine.

	Kvalifikatsiooninõuded haridusele ja töökogemusele
	Kvalifikatsiooninõuded haridusele ja töökogemusele 

	Nõuded kutse taotlemisel
Töömaailma taotlejale 
1. Põhiharidus 
2. Täidetud on vähemalt üks järgmistest tingimustest:  
· kahe järjestikuse aasta pikkune tõendatud erialane töökogemus; või  
· vähemalt kuue kuu pikkune tõendatud töötamise kogemus metallitöö valdkonnas ja vähemlt 80 akadeemilise tunni mahus läbitud erialane täienduskoolitus. 

Kutseõppe lõpetajale 
1. Kutsestandardile vastava taseme õppekava täies mahus läbimine 


Kutse andmise korraldus, sh kutset taotleva isiku esitatavad dokumendid ja kutse taotleja kutsealase kompetentsuse hindamise viis ja vormid on reguleeritud Mehaanika ja metallitöö kutsete kutse andmise korras.
	Nõuded kutse taotlemisel
Töömaailma taotlejale 

Keevitaja kutse taotlemisel:
1. Põhiharidus; 
2. täidetud vähemalt üks järgmistest tingimustest:
· Keevitaja, tase 3 kutsetunnistus ja vähemalt ühe aasta pikkune tõendatud erialane töökogemus; 
· vähemalt kahe järjestikuse aasta pikkune tõendatud erialane töökogemus; või 
· vähemalt kuue kuu pikkune tõendatud töötamise kogemus metallitöö valdkonnas ja vähemalt 120 akadeemilise tunni mahus läbitud erialane täienduskoolitus.

Osakutse taotlemisel:
1. Põhiharidus;
2. täidetud on vähemalt üks järgmistest tingimustest:
· Keevitaja, tase 3 kutsetunnistus ja vähemalt kuue kuu pikkune tõendatud erialane töökogemus; 
· vähemalt kahe järjestikuse aasta pikkune tõendatud erialane töökogemus; või 
· vähemalt kuue kuu pikkune tõendatud töötamise kogemus metallitöö valdkonnas ja vähemalt 80 akadeemilise tunni mahus läbitud erialane täienduskoolitus.

Kutseõppe lõpetajale 

1. Kutsestandardile vastava taseme õppekava täies mahus läbimine 


Kutse andmise korraldus, sh kutset taotleva isiku esitatavad dokumendid ja kutse taotleja kutsealase kompetentsuse hindamise viis ja vormid on reguleeritud Mehaanika ja metallitöö kutsete kutse andmise korras. 



B.2 ÜLDOSKUSED
	B.2. Keevitaja, tase 3 üldoskused
	B.2. Keevitaja, tase üldoskused

	Mõtlemisoskused
1. Analüütiline mõtlemine - Mõistab tööjoonisel, WPS-is ja juhistes esitatud teavet ning kasutab seda tööülesande täitmisel oma vastutusala piires. 
2. Ruumiline mõtlemine - Mõistab tehnilise joonise alusel detailide, liidete ja koostude kuju, asendit ning mõõtmeid. 
3. Probleemide märkamine - Märkab töö käigus kõrvalekaldeid, enamlevinud keevitusvigu ja ohuolukordi ning tegutseb vastavalt juhistele, küsides vajadusel abi. 

Enesejuhtimisoskused
4. Juhistest lähtumine - Lähtub töös etteantud juhistest, tööprotseduuridest, kvaliteedinõuetest ning tööohutuse, keskkonnahoiu ja tuletööde nõuetest. 
5. Töö planeerimine - Planeerib oma töö tegevuste järjekorra etteantud tööülesande piires, et tagada töö sujuv ja nõuetekohane teostamine. 
6. Täpsus ja korrektsus - Töötab täpselt ja korrektselt ning peab kinni kokkulepetest ja tähtaegadest. 
7. Vastutuse võtmine - Mõistab oma rolli töörühmas ja ettevõttes ning arvestab oma tegevuse mõjuga töö tulemusele, kvaliteedile ja ohutusele. 
8. Õppimine ja enesetäiendamine - Kasutab võimalusi tööalaste oskuste arendamiseks ja õpib juhendamise ning töökogemuse kaudu. 

Lävimisoskused
9. Suhtlemine - Suhtleb tööalaselt arusaadavalt ja viisakalt ning edastab töö tegemiseks vajalikku teavet kaastöötajatele ja vahetule juhile. 
10. Meeskonnatöö tegemine - Töötab meeskonna liikmena, järgib kokkulepitud töökorraldust ja arvestab teiste tööga. 
11. Tagasiside vastuvõtmine ja abi küsimine - Võtab vastu tööalast tagasisidet, küsib vajadusel abi ning annab teada probleemidest, puudustest ja ohtudest. 


	Mõtlemisoskused
1. Analüütiline mõtlemine - Mõistab tööjoonisel, WPS-is ja muudes tööalastes dokumentides esitatud nõudeid ning kasutab neid sobivate töövõtete ja lahenduste valimisel. 
2. Ruumiline mõtlemine - Mõistab tehniliste jooniste alusel detailide, liidete ja koostude kuju, asendit, mõõtmeid ja omavahelisi seoseid. 
3. Hindamine ja otsustamine - Hindab töö käigus keevisliidete, koostude ja lõpptulemuse vastavust nõuetele, tuvastab kõrvalekaldeid ning otsustab oma pädevuse piires sobiva edasise tegevuse. 
4. Kohanemine muutuvates olukordades - Kohandab oma tegutsemist muutuvates tööolukordades, arvestades tööülesannet, materjali, töövahendeid, kvaliteedinõudeid ja ohutusriske. 

Enesejuhtimisoskused
5. Juhistest ja nõuetest lähtumine - Lähtub töös juhistest, standarditest, kvaliteedinõuetest ning tööohutuse, keskkonnahoiu ja tuletööde nõuetest. 
6. Töö planeerimine ja korraldamine - Planeerib ja korraldab oma tööd iseseisvalt, valides tööülesande täitmiseks sobiva tööjärjestuse ja töövõtted. 
7. Täpsus ja korrektsus - Töötab täpselt, korrektselt ja efektiivselt ning peab kinni kokkulepetest ja tähtaegadest. 
8. Vastutuse võtmine - Mõistab oma rolli ettevõttes ja tootmisprotsessis ning arvestab oma tegevuse mõjuga töö kvaliteedile, ohutusele ja töö tulemusele. 
9. Õppimine ja enesearendamine - Hoiab oma kutseoskusi ajakohasena ning täiendab end uute töövõtete, seadmete, materjalide ja nõuete rakendamiseks. 

Lävimisoskused
10. Suhtlemine - Suhtleb tööalaselt selgelt, asjakohaselt ja olukorrale vastavalt ning jagab töö tegemiseks vajalikku teavet kaastöötajate ja teiste seotud osapooltega. 
11. Meeskonnatöö tegemine - Töötab meeskonnas tulemuslikult, arvestab teiste rolli tootmisprotsessis ning toetab sujuvat koostööd ühise töö tulemuse saavutamisel. 
12. Tagasiside kasutamine ja probleemidest teadaandmine - Annab teada kõrvalekalletest, ohtudest ja mittevastavustest, küsib vajadusel abi ning kasutab saadud tagasisidet oma töö kvaliteedi parandamiseks. 




B.3 KOMPETENTSID
	B.3.1. Süsinikterase poolautomaatkeevituse (135 MAG) ettevalmistamine
	EKR tase 3
	B.3.1. Terase keevitustööde ettevalmistamine  
	EKR tase 4

	Tegevusnäitajad
1. Mõistab tööülesande sisu, lähtudes tööjoonisest, WPS-ist ja etteantud juhistest ning leiab vajalikud tööandmed  kasutades vajadusel asjakohast rakendustarkvara. 
2. Valib WPS-st lähtudes keevitustraadi, kaitsegaasi, juuretoe jm keevitusmaterjalid ja -vahendid.  
3. Teeb poolautomaatkeevitusseadme kasutuseelse ülevaatuse ja ettevalmistuse, vajadusel vahetab välja kuluosad.  
4. Seadistab poolautomaatkeevituse seadme parameetrid, järgides WPS-is määratud keevitusvoolu, keevituspinget (kaarepinget), kaare režiimi ja gaasikulu. 
	Tegevusnäitajad
1. Mõistab tööülesande sisu, leiab tööjooniselt ja WPS-st vajaliku info, vajadusel kasutab asjakohast rakendustarkvara. 
2. Valib WPS-st lähtudes keevitustraadi, keevituselektroodi, kaitsegaasi, juuretoe jm keevitusmaterjalid ja -vahendid. 
3. Teeb  terase keevitusprotsessile vastavate seadmete kasutuseelse ülevaatuse ja ettevalmistuse, vajadusel vahetab välja kuluosad. 
4. Seadistab terase keevitusprotsessile vastavad seadme parameetrid, järgides WPS-is määratud keevitusvoolu, keevituspinget (kaarepinget), kaare režiimi ja gaasikulu. 

	B.3.2. Keevitatavate detailide koostamine  
	EKR tase 3
	B.3.2. Keevitatavate detailide koostamine  
	EKR tase 4

	Tegevusnäitajad
1. Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad käsitsi vastavalt tööjoonisele ja keevitusprotsessi nõuetele. 
2. Kontrollib detailide vastavust tööjoonisele, kasutades asjakohaseid mõõtevahendeid (nt šabloon, nurgik, mõõdulint, nihik jne). 
3. Koostab detailidest traagelõmblustega koostud, lähtudes juhistest, tööjoonisest ja WPS-ist. 
4. Fikseerib koostu, kasutades rakiseid ja muid abivahendeid (nt pitskruvid, kiilud), tagades keevitamiseks detailide õige asendi. 
5. Kontrollib koostu vastavust tööjoonisele, kasutades asjakohaseid mõõtevahendeid (nt šabloon, nurgik, mõõdulint, nihik jne) ning kasutab vajadusel kogenud spetsialisti abi. 

	Tegevusnäitajad
1. Valmistab detailid ette keevitamiseks, töödeldes neid käsitsi, mehaaniliselt või termiliselt (nt lõikab, puurib, rihib, õgvendab, painutab või teeb gaasilõikust). 
2. Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad vastavalt tööjoonisele ja keevitusprotsessi nõuetele. 
3. Kontrollib detailide vastavust tööjoonisele, kasutades asjakohaseid mõõtevahendeid (nt šabloon, nurgik, mõõdulint, nihik jne).
4. Koostab detailidest traagelõmblustega koostud, lähtudes juhistest, tööjoonisest ja WPS-ist.  
5. Fikseerib koostu, kasutades rakiseid ja muid abivahendeid (nt pitskruvid, kiilud), tagades keevitamiseks detailide õige asendi.  
6. Kontrollib koostu vastavust tööjoonisele, kasutades asjakohaseid mõõtevahendeid (nt šabloon, nurgik, mõõdulint, nihik jne). 

	B.3.3. Süsinikterase poolautomaatkeevitamine (135 MAG)     
	EKR tase 3
	


	Tegevusnäitajad
1. Keevitab plaatide põkk- ja nurkõmblusi asendites PA ja PB vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
2. Töötleb vajadusel läbimite vahel keevisõmblused käsitsi või mehaaniliselt.  
3. Teeb valmistootele järeltöötluse, eemaldades keevitusõmbluselt ja detaili pinnalt pritsmed. 
	

	B.3.4. Lõpptoote kvaliteedi hindamine 
	EKR tase 3
	B.3.3. Lõpptoote kvaliteedi hindamine     
	EKR tase 4

	Tegevusnäitajad
1. Kontrollib visuaalselt enda tehtud keevisõmblusi vastavalt standardile EVS-EN ISO 17637. 
2. Hindab tulemuse vastavust tööjoonisele, WPS-is esitatud nõuetele ja standardile EVS-EN ISO 5817. 
3. Mõõdab asjakohaste mõõtevahenditega koostu joonmõõtmeid ning hindab nende vastavust joonisele ja etteantud tolerantsidele. 
4. Korrigeerib kontrollimise käigus ilmnenud keevitusdefektid (lubamatu viga) ja koostu deformatsioonid, kasutades vajadusel kogenud spetsialisti abi.  
5. Teeb pärast korrigeerimist keevisõmbluste ja koostu lõpliku kontrolli veendumaks, et need vastavad etteantud kvaliteedinõuetele, kasutades vajadusel kogenud spetsialisti abi. 

	Tegevusnäitajad
1. Kontrollib visuaalselt tehtud keevisõmblusi vastavalt standardile EVS-EN ISO 17637.
2. Hindab tulemuse vastavust tööjoonisele, WPS-is esitatud nõuetele ja standardile EVS-EN ISO 5817.
3. Mõõdab asjakohaste mõõtevahenditega koostu joonmõõtmeid ning hindab nende vastavust joonisele ja etteantud tolerantsidele. 
4. Korrigeerib kontrollimise käigus ilmnenud keevitusdefektid (lubamatu viga) ja koostu deformatsioonid.  
5. Teeb pärast korrigeerimist keevisõmbluste ja koostu lõpliku kontrolli veendumaks, et need vastavad etteantud kvaliteedinõuetele. 





VALITAVAD KOMPETENTSID
	
	B.3.4. Terase poolautomaatkeevitamine (135 MAG)    
	EKR tase 4

	
	Inglise keeles Semi-automatic welding of steel (135 MAG)

	
	Tegevusnäitajad
1. Keevitab plaatide nurkõmblusi asendites PA, PB ja PF vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
2. Keevitab plaatide põkkõmblusi asendis PA, PC ja PF vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
3. Töötleb vajadusel läbimite vahel keevisõmblused käsitsi või mehaaniliselt.  
4. Teeb valmistootele järeltöötluse, eemaldades keevitusõmbluselt ja detaili pinnalt pritsmed jm ebapuhtused. 

	
	B.3.5. Terase käsikaarkeevitamine (111 MMA)  
	EKR tase 4

	
	Inglise keeles Manual metal arc welding of steel (111 MMA)

	
	Tegevusnäitajad
1. Keevitab plaatide nurkõmblusi asendites PA, PB ja PF vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
2. Keevitab plaatide põkkõmblusi asendis PA, PC ja PF vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
3. Töötleb vajadusel läbimite vahel keevisõmblused käsitsi või mehaaniliselt.  
4. Teeb valmistootele järeltöötluse, eemaldades keevitusõmbluselt ja detaili pinnalt pritsmed, šlaki jm ebapuhtused. 


	
	B.3.6. Terase keevitamine sulamatu elektroodiga (141 TIG) 
	EKR tase 4

	
	Inglise keeles TIG welding of steel (141 TIG)

	
	Tegevusnäitajad
1. Keevitab põkkõmblusi asendis PA (pööratav toru), PC ja PH vastavalt tööjoonisele ja WPS-ile, järgides kvaliteeditaset C. 
2. Töötleb vajadusel läbimite vahel keevisõmblused käsitsi või mehaaniliselt.  
3. Teeb valmistootele järeltöötluse, eemaldades keevitusõmbluselt ja detaili pinnalt pritsmed jm ebapuhtused. 
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